CORTADORAS DE PLASMA (PAC)

Modelo

NX AXT-P12100LED

ULTRA

)

CORTE DE PLASMA, CON INTERFAZ — @
PARA CNC ENTRADA n= SALIDA»

DATOS GENERALES

Procesos
« CORTADORA DE PLASMA (PAC)

Caracteristicas

= Equipo para trabajar procesos de corte oo
(FAC) en aceros al carbdn, aceros
inoxidables y metales no ferrosos con
las siguientes funciones:
- Arco piloto (Encendido rapido)
- Conexidn a CNC
- Reductor de voltaje para CNC
- Funcidn de Pre gas
- Funcidn de Grid (Corte en reja)
- Botdn de test de electro valvula
-Funcidn de Arco Alre

7 Datos técnicos
:!- Voltaje de alimentacién: 220V-3F |
H Frecuencia: 60 Hz
20-50A; 220V
Rango de amperaje PLASMA: 20-100A; 220-3F
20-100A; 440V-3F
« Antorcha Plasma (Fac) AXT-PMX105 Voltaje en vacio: 372V
+ Pinza tierra 9,020W; 220V
« Filtra de aire Consumo: 15,200; 220V-3F
18,500; 440V-3F

Consuma de aire requerido;  260L/min (9 CFM)
Presion de aire requerido: 50-85 psi |

Peso: 24 kg
% s ooy ]
Aplicaciones Peso ¢/caja: 32 kg I
T Medidas L*W*H: 55.5%27.0%44.1 cm
= Procesos con automatizacion Medidas c/caja L"W*H: 65%30.5%50 cm |
« Construccion Sistema de control: Pantalla LED
» Mantenimiento/Reparacion Funcién: 2T y 4T |

« Fabricacidn



CORTADORAS DE PLASMA (PAC)

AXT-P12100LED

ESPECIFICACIONES

Ciclos de trabajo Caracteristicas de pantallas

I PLASMA 220V 220M-3F  |440V-3F LED DCEEm T &

Cacler de trabajo 100% 6% 100 1 0

Potancia de walida S0 100/ 558 1008

CAPACIDAD DE CORTE
Contervitaje 2207 2200-3F A40V-3F s al 10
Corte productive 3E-10mm | 34"-19mm 3/4"-1% mem ==

Corte limgas 5716 mme [ 15016724 mm | 1501624 mm
Corte miximo 370 mim 2750 mm 2"-50mm

Mo @ AXT-PIZ100LED
BLTHRA

CORTE DE SEPARACION EN MATERIALES

Materialivoftaje 12w 1200-3F d4IN-3F
Aceroal carbdn | 91615 mm |1 3/16%-30 men| 1 31630 mm () Seleccicn T/aT (2) Selecon depre gas @"‘ §aten de selecadn
Frero inonaabie | ST6-15 mem |1 3716730 men | 1 3/16°30 mm et at YECTR ~ gend oo
Aluminia 3/E-10 mm 3/a°-20 mm Tg"-20 mim .--"l‘I Sclpclo'::pa_'a t flmp: I-"s“'\l Perills .::||.s.|-: de I(_E" {hegueo de wilvla
i ajel 2
Cobre B0 mm | 3" mm 3/4"-30 mm e puniea R WIS paTnEmE lempere N e
’P_ Perilia de ajuste de
L8 camente, 1 €mpo de
¥ pre gas y past gas
Diagrama de CNC

« 1-2: Start/Stop - Senal del switch de antorcha

« 3: Arco de voltaje positivo

« 4-6: Arco de voltaje dividido - (4-) (6+4) 20:1, 30:1, 40:1, 50:1
+ 5-7: Arco de voltaje - (5+) (7-)

« 8: Abierto

+ 0-10: Senal para mover

« 11: Abierto

« 12: Abierto

ACCESORIOS

|

— a

AXT-ISMOTTTA
Escudo deflector
105A para
AXT-PAMXMTO5-L

.-':-F"".}
AXT-15MD624
Escudo deflector

45-85A para
ambos modelas

|

ART-IVS0603
Tapa de retencion
45-85A

AXT-IV50694
Tapa de retencion
1054

:i' b |

AXT-15MD623
Escudo deflector
45-85A para
AXT-PMX 105

SUOLDA o

JEXPRESS|

_pﬂ! i

i
AXT-IVLIODG53-15
AXT-IVLIDGS53-09
Punta de corte

AXT-PMXMT05-L
Antorcha Plasma
Tipo lapiz 1004

1L.5mm y 0.9mm

AXT-IVUDGI2-15A
Punta de corte
1.5mm

-
AXT-IVF3003 AXT-IVBOO32
Anillo difusor Electrodo

AXT-PMX105
Antorcha Plasma
1004

"Rocesorios se venden pos teparaca

23

Compra en;
https://soldaexpress.mx

® (© +52331604 5032
DX atencion@soldaexpress.mx




