MAQUINA PARA SOLDAR ~|CEBDRA

welding&cutting
PROCESO MIG/MAG « TIG - MMA

DATOS ESPECIFICACIONES TECNICAS

CEB*KINGSTAR-520TS-K
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Fabricado ltalia

Modelo del equipo KINGSTAR 520 TS

Voltaje de alimentacion (U4) 220/440V

Tipo de conexion Trifasica /f 3ph

Frecuencia (Hz) 50/60 Hz

Caorriente nominal de salida (l2) 520 A

Tipo de corriente de salida Corriente directa (CD)

Rango de corriente “Us /1 220-440V

(lamin = |2max) GMAW // 10-520A SMAW // 10-500A
Rango de voltaje L If 220-440V

(Uzmin = Uzmax) GMAW // 14.5-40V SMAW // 20.4-40V

*Un f/ 220-440V
520A @ 40%, 39V
Ciclo de trabajo GMAW 470A @ 60%, 37V
440A @100%, 36V
*Un f/ 220-440V
520A @ 40%, 40V

Ciclo de trabajo SMAW 460A @ 60%, 38V
440A @100%, 37V
Voltaje de circuito abierto (Uo) a0V
Factor de potencia (cos @) 0.99
Corriente de consumo efectiva
max. (l1ef) 324
Corriente de consumo nominal
max. (l1max) 38A
Potencia aparente 26.1 KVA
Fusibles recomendados B0A
Temperatura en operacion -10 a 40°C
Bajo norma IEC 60974-1
IEC 60974-5
IEC 60974-10 (ClL.A)
Clase de proteccion IP235
Dimensiones (A x Lx H) 588mm x 1120mm x 1380mm 3 _
Peso (Fuente de poder, alimentador @ FASES
de alambre y carro portamaquina) 180kg —
—

EL EQUIPO PUEDE SER ALIMENTADO POR MOTOGENERADORES DE
POTENCIA MAYOR O IGUAL A 50kVA.
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MAQUINA PARA SOLDAR “BEBUM

welding&cutting
PROCESO MIG/MAG * TIG * MMA

PANEL DE CONTROL
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APLICACIONES

& [ndustria quimica.

# Construccion naval.

# Construccion edificios y obras viales.

» Elaboraciones aresanales.

» Industria alimentaria.

s Induslria energélica.

& Construccion de maguinaria pesada.

# Industria 4.0 (automatizacion y robdtica)

ACCESORIOS INCLUIDOS

» Pistola@rc” M6 430 AMP, 15°FT con conector tipo Euro.

s Pinzas para soldador proceso MIG Weld500. bicolar.

s Guante MIG premium reforzado indice rojo/nagro Kevlar 147,
s Cable de control 5 metros, fuente de poder - alimentador.

s Flujgmetro de prusba.

s Regulador con flujdmetro para Argon.

s Manguera de 5mts para flujdmetro con conexiones.

s Cable con pinza de tierra.

s Incluye carro porlamaguina.

C l_m Compra en: +52 33 1604 5032

[EXPRESS| https://soldaexpress.mx atencion@soldaexpress.mx



https://soldaexpress.mx/

	R012025
	Compra en:
	+52 33 1604 5032
	/OKILAMEXICO
	/OKILAMEXICO
	/OKILAMEXICO
	/OKILAMEXICO

	https://soldaexpress.mx
	atencion@soldaexpress.mx
	R012025

	Compra en:
	+52 33 1604 5032
	/OKILAMEXICO
	/OKILAMEXICO
	/OKILAMEXICO
	/OKILAMEXICO


	https://soldaexpress.mx
	atencion@soldaexpress.mx


